
 

 

 

 کاتالیست و مواد شیمیایی   حوزه            

واحدعملیاتی  

 متقاضی
 نوع نیاز 

اولویت 

 نیاز

 واحد 

اندازه  

 گیری 

 مقدار/تعداد 

 مورد نیاز 
 ردیف  عنوان نیاز  شرح نیاز حوزه نیاز 

 90 تن خیلی بال  ساخت بار اول SBRبندرامام
مواد شیمیایی و 

 کاتالیست
علاوه بر تسهیل در فراهم نمودن آن  داخلی سازی این ماده 

، باعث پایداری در منبع تامین و نیز جلوگیری از خروج ارز  

 می شود.

TDDM 1.  

 60 تن خیلی بال  ساخت بار اول SBRبندرامام
مواد شیمیایی و 

 کاتالیست
S DN 2.  

 HDPEبندرامام
مواد شیمیایی و  45 تن خیلی بال  ساخت بار اول

 کاتالیست
این ماده علاوه بر تسهیل در فراهم نمودن آن  داخلی سازی 

، باعث پایداری در منبع تامین و نیز جلوگیری از خروج ارز  

 می شود.

IR -1010 
3.  

 HDPEبندرامام
مواد شیمیایی و  45 تن خیلی بال  ساخت بار اول

 کاتالیست
IR -168 

4.  

 13 تن بال ساخت بار اول LDبندرامام
مواد شیمیایی و 

 کاتالیست

داخلی سازی این ماده علاوه بر تسهیل در فراهم نمودن آن  

، باعث پایداری در منبع تامین و نیز جلوگیری از خروج ارز  

 می شود.

BHT 5.  

 115 تن بال ساخت بار اول LDبندرامام
مواد شیمیایی و 

 کاتالیست

داخلی سازی این ماده علاوه بر تسهیل در فراهم نمودن آن  

پایداری در منبع تامین و نیز جلوگیری از خروج ارز  ، باعث 

 می شود.

IRG -1076 6.  

 180 تن خیلی بال  ساخت بار اول PVCبندرامام
مواد شیمیایی و 

 کاتالیست

این ماده به جهت نقش اساسی در دانه بندی و تعیین سایز  

 پودر تولیدی،

 داخلی سازی ماده شیمیایی 

H.P .M.C (Hydroxypropyl 

MethylC ellulose) 

7.  



بسیار حائز اهمیت می باشد که تاکنون داخلی سازی نشده 

است. بنابراین هم بومی سازی آن جهت جلوگیری از خروج  

 ارز و هم تامین مستمر و پایدار آن بسیار ضروری است 

 80 تن خیلی بال  ساخت بار اول PVCواحد 
مواد شیمیایی و 

 کاتالیست

اساسی در تخلخل و تعیین دانسیته این ماده به جهت نقش  

تولیدی،  پودر  تاکنون    بالك  که  باشد  می  اهمیت  حائز  بسیار 

داخلی سازی نشده است.. بنابراین هم بومی سازی آن جهت  

جلوگیری از خروج ار و هم تامین مستمر و پایدار آن بسیار 

 .ضروری است

 داخلی سازی ماده شیمیایی 

H.P .C (Hydroxypropyl C 

ellulose) 

8.  

 30 تن خیلی بال  ساخت بار اول PVCواحد 
مواد شیمیایی و 

 کاتالیست

مورد  PVCرآکتورهای واحد  pHاین ماده برای کنترل 

 استفاده قرار می گیرد. 

داخلی سازی ماده  

کلسیم    Ca(OH)2شیمیایی

 هیدروکساید 

9.  

 4 تن بال ساخت بار اول VCواحد 
شیمیایی و مواد 

 کاتالیست

از ماده سیلیکاژل استفاده  EDCجهت حذف رطوبت از 

 میشود 
  . 10 ساخت ماده سیلیکاژل

 10 تن بال ساخت بار اول 2فرآورش 
مواد شیمیایی و 

 کاتالیست

HDS نوآوری و بهینه سازی کاتالیست  مورد استفاده

 در فرایند 

نوآوری و بهینه سازی کاتالیست  

 مورد 

HDS استفاده در فرایند 

11 .  

 10 تن بال ساخت بار اول 3فرآورش 
مواد شیمیایی و 

 کاتالیست

 نوآوری و بهینه سازی کاتالیست  مورد استفاده در 

 PLATFORMINGفرایند

نوآوری و بهینه سازی کاتالیست  مورد 

 استفاده

 PLATFORMINGدر فرایند

12 .  

 150 تن بال ساخت بار اول 4فرآورش 
شیمیایی و مواد 

 کاتالیست
  . ACTIVATED Clay 13 ساخت جاذب ACTIVATED Clay ساخت جاذب

 

 

 

 



 حوزه فرآورش 

واحدعملیاتی  

 متقاضی
 نوع نیاز 

اولویت 

 نیاز

واحد  

 اندازه 

 گیری نیاز 

 مقدار/تعداد 

 مورد نیاز 
 ردیف  عنوان نیاز  شرح نیاز حوزه نیاز 

 ابزاردقيق  پنج عدد بال  ساخت بار اول  2ابزاردقيق فرآورش

  Ultrasonicتعمير و رفع اشكال فلوميترهاي 

 5 مجموعا(و آروماتيك LPGپانامتريك فلر 

بدليل خرابي بسيار طولني و عدم وجود  )  دستگاه

 يدكي و نمايندگي فعال در ايران    قطعه

پانامتريك فلر   Ultrasonicرفع اشكال فلوميترهاي 

LPG  وAR 
14 .  

 تجهيزات دوار  4 عدد خيلي بال  اول ساخت بار  2تعميرات فرآورش 
AR-GA-752 پمپ به m.seal به 

Packing  تغيير از 
  . 15 تغيير سيستم آب بندي 

  . 16 تغيير تايپ كوپلينگ  Gear coupling to Felixible coupling تجهيزات دوار   عدد خيلي بال  منبع جديد داخلي  2تعميرات فرآورش 

  . 17 تغيير سيستم آب بندي  Shaft mounted to Cartridge تجهيزات دوار   عدد خيلي بال  منبع جديد داخلي  2تعميرات فرآورش 

 تجهيزات دوار   عدد خيلي بال  ساخت بار اول  2تعميرات فرآورش 
ومانيتورينگ كاركرد كمپرسورهاي رفت و 

protection برگشتي 
  . protection 18نصب سيستم هاي 

 تجهيزات دوار   عدد بال خيلي  ساخت بار اول  2تعميرات فرآورش 
301-CF-GC    ومانيتورينگ كاركرد

 protectionچيلرجذبي
  . protection 19نصب سيستم هاي 

خدمات فني /تعميرات  

 برق 
 برق  2 عدد خيلي بال  ساخت بار اول 

ساخت دستگاه عيب ياب شيلد كابل هاي فشار  

 قوي
  . 20 عيب يابي شيلد كابل هاي فشارقوي 

تعميرات  /خدمات فني 

 برق 
 برق  10 عدد بال  ساخت بار اول 

طراحي و ساخت دستكش عايق برقي با سطح ولتاژ  

 كيلوولت  10
  . 21 دستكش عايق برقي 

خدمات فني /تعميرات  

 برق 
 برق  2 عدد بال  ساخت بار اول 

ساخت دستگاه اناليز رفتار عايقي سيم پيچي و  

 پيش بيني عمر مفيد 
  . 22 الكتروموتورها و ترانسها عمر سنجي سيم پيچ 



خدمات فني /تعميرات  

 برق 
 برق  10 عدد بال  ساخت بار اول 

ساخت دستگاه مانيتورينگ دمائي از بوشينگ 

 ترانسها جهت پايش دما و تخليه جزئي 
  . 23 مانيتورينگ دمائي بوشينگ ترانسها 

خدمات فني /تعميرات  

 برق 
 برق  100 عدد بال  ساخت بار اول 

متناسب با فيدرهاي   arc flashساخت و نصب 

l.v  جهت تشخيص به موقع خطاهاي اتصالي 
  . l.v 24مانيتورينگ  آرك  در كليدهاي 

 ابزاردقيق  12 عدد خيلي بال  منبع جديد داخلي  خدمات فني / ابزاردقيق 

عدد آناليزر كروماتوگراف گازي  12تعداد 

و الفين نياز به تعمير و راه  NFواحدهاي 

 اندازي دارد

  . 25 تعمير و راه اندازي آناليزرهاي كروماتوگراف گازي 

  . Humidity 26طراحي و ساخت آناليزر    ابزاردقيق  1 عدد بال  منبع جديد داخلي  خدمات فني / ابزاردقيق 

 تجهيزات دوار  1 عدد خيلي بال  اول ساخت بار  1تعميرات فرآورش 

discharge casing ,  suction casing 

 ساخت كامل 

با   ol-GA- 701مربوط به پمپ 

 6astmA217WCمتريال

discharge casing ,  suction casing 

 ساخت كامل 
27 .  

 تجهيزات دوار  1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  1تعميرات فرآورش 

 مي باشد كه در  flenderگيربكس ساخته شركت 

چند مرحله توسط شركت هاي مختلف تعميير 

شده است ولي عمر مفيد تجهيز كوتاه مي 

 باشد. 

- 1851شناسايي مشكل و رفع نياز از گيربكس ميكسر 

OL_GD 
28 .  

 

 حوزه بسپاران 

واحدعملیاتی  

 متقاضی
 نوع نیاز 

اولویت 

 نیاز

واحد  

 اندازه 

 گیری نیاز 

 مقدار/تعداد 

 مورد نیاز 
 ردیف  عنوان نیاز  شرح نیاز حوزه نیاز 

 ---  برق  1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  بسپاران 

مدار ترنينگ    طراحي وساخت مدار كنترل

كمپرسورهاي پرايمري وسكندري براي     ورانينگ

 ldواحد 

29 .  

 ---  برق  1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  بسپاران 
طراحي وساخت الكتروموتورهاي ضد انفجار با توان  

 ولت 3300كيلووات وولتاژ 120بلاي  
30 .  

 1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  بسپاران 
تجهيزات  

 دوار
  . SBR 31واحد  Z-622بازطراحي و بازسازي دراير  --- 



 1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  بسپاران 
تجهيزات  

 دوار
  . HD 32واحد  M-404اسپين دراير  --- 

 1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  بسپاران 
تجهيزات  

 دوار
 --- 

باز طراحي، ساخت و نصب كمپرسور واتر رينگ  

 بجاي رفت وبرگشتي 

SBR واحد C550 

33 .  

 1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  بسپاران 
تجهيزات  

 دوار
  . PVC 34واحد   GB-403ساخت دمپر ولو بلوور  --- 

 

 

 

 

 کیمیا پتروشیمی حوزه 

 نوع نیاز  واحدعملیاتی متقاضی 
اولویت 

 نیاز

واحد  

 اندازه 

 گیری نیاز 

 مقدار/تعداد 

 مورد نیاز 
 ردیف  عنوان نیاز  شرح نیاز حوزه نیاز 

  . 35 ساخت موتور فن هاي هوايي  ---  برق  1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  كيميا

  . 36 الكتروموتور هاي درياچه نمك ساخت  ---  برق  1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  كيميا

  . MTBE 37ساخت برد هاي الكترونيكي هيتر  ---  برق  1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  كيميا

 1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  كيميا
تجهيزات  

 دوار
  . 38 2001ساخت قطعات توربين  --- 

 1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  كيميا
تجهيزات  

 دوار
  . 39 5001ساخت كامل گيربكس هوبر  --- 



 1 عدد خيلي بال  ساخت بار اول  كيميا
تجهيزات  

 دوار
  . 502k 40ساخت روتور و قطعات كمپرسور اسكرو   --- 

 
 

 

 تحول دیجیتال حوزه 

 نوع نیاز 
اولویت 

 نیاز

 واحد 

اندازه  

 گیری 

 مقدار/تعداد 

 مورد نیاز 
 ردیف  عنوان نیاز  شرح نیاز حوزه نیاز 

    

بندي  اولويت 

هاي تحول نيازمندي

 ديجيتال

ارزيابي دقيق بلوغ ديجيتال با ابزارهاي تخصصي مانند  

 20200مدل 

براي  IT وDCS هايتحليل وضعيت فعلي سيستم

 شناسايي نيازهاي زيرساختي و امنيتي

 )Digital ارزیابی بلوغ دیجیتال

Maturity Assessment) 

 

41 .  

    

بندي  اولويت 

هاي تحول نيازمندي

 ديجيتال

 IT بهDCS سازي زيرساخت امن براي اتصال شبكهپياده

ها و محافظت از  تنظيم استانداردها براي انتقال داده

 امنيت سايبري 

 هایایجاد زیرساخت اتصال سیستم

DCS به It 

 

42 .  

    

بندي  اولويت 

هاي تحول نيازمندي

 ديجيتال

امنيت سايبري براي محافظت از  اندازي ابزارهاي نصب وراه

ايجاد تيم نظارت امنيتي وتدوين   هاها و شبكهداده

 .هاي امنيت سايبريدستورالعمل 

  . 43 توسعه امنیت سایبری 

    

بندي  اولويت 

هاي تحول نيازمندي

 ديجيتال

هاي  واطمينان از يكپارچگي دادهERP اندازي تسريع در راه

 .منابع انساني

 ERP  نهايي و حل مسائل فني مرتبط باموزش كاربران آ

در حوزه  ERP سازی سیستمپیاده

 منابع انسانی 

 

44 .  



    

بندي  اولويت 

هاي تحول نيازمندي

 ديجيتال

 AVEVA. هاي اوليه براي استفاده ازتنظيم زيرساخت 

آموزش كاركنان در استفاده از اين سامانه براي بهبود 

 .فرآيندهاي مهندسي

AVEVA Unified 

Engineering  اجرای 

 

45 .  

    

بندي  اولويت 

هاي تحول نيازمندي

 ديجيتال

هاي  آوري وذخيره دادهتنظيم پايگاه داده مركزي براي جمع

 DCS  يافته ازانتقال

 .آوري وپردازش دادهاستانداردسازي فرآيندهاي جمع

 ها بهبود مدیریت داده

 
46 .  

    

بندي  اولويت 

هاي تحول نيازمندي

 ديجيتال

هاي آموزشي براي كاركنان در حوزه برگزاري دوره

 .، و تحليل دادهAVEVA ،ERP استفاده از

 .هاي كليديآموزش امنيت سايبري براي تيم

 آموزش کارکنان 

 
47 .  

    

بندي  اولويت 

هاي تحول نيازمندي

 ديجيتال

هاي  دادهطراحي داشبوردهاي اوليه براي نظارت بر 

 DCS  هايشده از سيستمآوري جمع 

 اندازی داشبوردهای نظارتی راه

 48 .  

    

بندي  اولويت 

هاي تحول نيازمندي

 ديجيتال

هاي حاكميت داده براي  ها و چارچوب تدوين سياست

 اطلاعاتمديريت بهتر 

هاي  ايجاد ساختارهاي نظارتي براي هماهنگي پروژه

 .ديجيتال

حکمرانی  تدوین حکمرانی داده و  

 دیجیتال

 

49 .  

 
 

 

 

 



 

 ی محیط زیست، آب و انرژحوزه 

 نوع نیاز 
اولویت 

 نیاز

 واحد 

اندازه  

 گیری 

 مقدار/تعداد 

 مورد نیاز 
 ردیف  عنوان نیاز  شرح نیاز حوزه نیاز 

    
فناورانه  یها یازمندین

 ی آب و انرژ ست، یز طیمح
با ارزش افزوده از لتولید محصو  liquid waste ت 

واحد امام VC تولید  بندر  بازیافت(پتروشیمی   حداقل 

EDC موجود در LIQUID WASTE تولیدی در واحد 

(VC 

 

محصو ازلتولید  افزوده  ارزش  با   ت 

liquid waste تولید واحد VC 

امام بندر  بازیافت(پتروشیمی   حداقل 

EDC موجود در LIQUID WASTE 

 VC) تولیدی در واحد

 

50 .  

    
فناورانه  یها یازمندین

 ی آب و انرژ ست، یز طیمح

    

فناورانه  یها یازمندین

 ی آب و انرژ ست، یز طیمح

فناورانه  یها یازمندین

 ی آب و انرژ ست، یز طیمح

گازی   های  توربین  دودکشهای  خروجی  در  ناکس  - کاهش 

بررسی علل افزایش ناکس در خروجی دودکشهای توربین های  

می   ppm 300 دودکشورودی به  (گازی مجتمع آب نیرو

 )باشد که در خروجی از دودکش مقدار آن افزایش می یابد

 

دودکشهای  خروجی  در  ناکس  کاهش 

گازی   های  افزایش -توربین  علل  بررسی 

ناکس در خروجی دودکشهای توربین های 

نیرو آب  مجتمع  به (گازی  ورودی 

می باشد که در  ppm 300 دودکش

خروجی از دودکش مقدار آن افزایش می 

 )یابد

 

51 .  

    
فناورانه  یها یازمندین

 ی آب و انرژ ست، یز طیمح

پسابها منظوره  چند  پایلوت  چند -ساخت  پایلوت  ساخت 

بیولوژیکی-فیزیکی(منظوره   و  تست ) شیمیایی  برای 

 .پایلوتی انواع پسابهای ورودی به تصفیه خانه مرکزی

 

پسابها منظوره  چند  پایلوت  - ساخت 

منظوره   چند  پایلوت  - فیزیکی(ساخت 

بیولوژیکیش و  تست ) یمیایی  برای 

تصفیه  به  ورودی  پسابهای  انواع  پایلوتی 

 .خانه مرکزی

 

52 .  

    
فناورانه  یها یازمندین

 ی آب و انرژ ست، یز طیمح

حذف یا تصفیه پساب ترش(حذف یا تصفیه پساب ترش حاوی  

وترکیبات   آروماتیك  واحدهای   MTBE (گوگردی 

 )مترمکعب در روز 40تا  30مجموعاً،تقریبا 

 

یا   ترش(حذف  پساب  تصفیه  یا  حذف 

ترکیبات  حاوی  ترش  پساب  تصفیه 

و آروماتیك  واحدهای   (گوگردی 
53 .  



MTBE   40تا    30مجموعاً،تقریبا 

 )مترمکعب در روز

 

    
فناورانه  یها یازمندین

 ی آب و انرژ ست، یز طیمح

كاتاليست WAX جداسازي سازي-و  و  WAX جدا 

 LD توليدي واحد OIL WASTE كاتاليست از

 

كاتاليست WAX جداسازي جدا  -و 

از WAX سازي كاتاليست   OIL و 

WASTE توليدي واحد LD 

 

54 .  

    

نيازمنديهاي مديريت  

انرژي در مجتمع  

 پتروشيمي بندر امام 

عدم وجود سيستم   و  بودن  متمركز؛  قديمي  گيري  اندازه 

اندازه  پيشنهادي:بروز رساني و توسعه سيستمهاي  راهكار 

 گيري 

سيستم هاي (مديريت مصرف انرژي 

  . 55 )اندازه گيري و پايش 

    

نيازمنديهاي مديريت  

انرژي در مجتمع  

 پتروشيمي بندر امام 

 

نياز به نرم افزارهاي جديد مديريت انرژي و بانك اطالعاتي  

افزار متمركز؛   نرم  خريد  و  پيشنهادي:طراحي  راهكار 

امكان  -مديريت انرژي بمنظور ايجاد بانك اطالعاتي متمركز

انرژي كاهش زمان گزارش -پايش دقيق و تحليل مصارف 

 گيري و ايجاد خطوط مبناي انرژي توسط نرم افزار 

سيستم هاي (مديريت مصرف انرژي 

 )اندازه گيري و پايش 

 

56 .  

    

نيازمنديهاي مديريت  

انرژي در مجتمع  

 پتروشيمي بندر امام 

 نو سازي و بهينه سازي مصرف انرژي 
سيستم هاي (مديريت مصرف انرژي 

  . 57 )اندازه گيري و پايش 

    

نيازمنديهاي مديريت  

انرژي در مجتمع  

 پتروشيمي بندر امام 

بروز  پيشنهادي:  راهكار  نيروگاه؛  راندمان  بودن  پايين 

 HRSG ارتقا نيروگاه و نصبرساني و 

سيستم هاي (مديريت مصرف انرژي 

 )اندازه گيري و پايش 

 

58 .  

    

نيازمنديهاي مديريت  

انرژي در مجتمع  

 پتروشيمي بندر امام 

پيشنهادي:   راهكار  قديمي؛  بويلرهاي  راندمان  بودن  پايين 

 نصب اكونومايزر در بويلرهاي قديمي

سيستم هاي (مديريت مصرف انرژي 

  . 59 )اندازه گيري و پايش 

    

نيازمنديهاي مديريت  

انرژي در مجتمع  

 پتروشيمي بندر امام 

 

Natural Draft  واحد هاي  كوره  بودن  قديمي  و  بودن 

 عدم كنترل صحيح ميزان هواي اضافي آروماتيك و الفين و  

سيستم هاي (مديريت مصرف انرژي 

 )اندازه گيري و پايش 

 

60 .  



     
از   استفاده  انتخاب مطالعات  و  پذير  تجديد  هاي  انرژي 

 بهترين شرايط اقليمي
 استفاده از انرژي هاي نوين

61 .  

 استفاده از انرژي هاي نوين اقدام متمركز توسط شركت صنايع پتروشيمي خليج فارس     
62 .  

     
در   كننده  خنك  برجهاي  راندمان  بودن  پايين  مشكالت 

 فصول گرم سال
 چالشهاي مرتبط با آب 

63 .  

     
كاهش كيفيت آب خام ورودي كارون به مجتمع و ايجاد  

 مشكالت رسوب و خوردگي در مبدلها 
 چالشهاي مرتبط با آب 

64 .  

     

در  آب  كيفي  مختلف  پارامترهاي  سهم  نمودن  مشخص 

با توجه به محاسبه  )(در حال انجام(ميزان رسوب و خوردگي

 )اقتصاد آب در مجتمع و روشهاي بهبود اقتصاد آب

 چالشهاي مرتبط با آب 
65 .  

     

آب   مصرف  كاهش  وكارآمد  موثر  تكنولوژيهاي  از  استفاده 

راندمان  بال( و  بخشي  اثر  روشهاي   )رفتن  جمله  از 

 غيرشيميايي

 چالشهاي مرتبط با آب 
66 .  

     

  كننده   خنك  سيستم–ايجاد گرفتگي نازلهاي آتش نشاني  

فالش   حال  در-مخازن همچون  موقت  روشهاي  از  حاضر 

نمودن آب در مسير استفاده ميشود كه عالوه بر اتالف آب 

شيرين، مجبور به تميز كردن مداوم نازلهاي هم ميباشد.  

راهكارها ميتواند شامل استفاده از روشهايي براي حذف گل  

و الي در مسير خطوط جريان منتهي به نازلها و يا استفاده  

 .باشد ص مياز نازلهايي خا

 چالشهاي مرتبط با آب 

 
67 .  

     
كمبود منابع آب شيرين در كشور و لزوم وجود آلترناتيو و  

 كاهش وابستگي به آب رودخانه كارون 
 هاي مرتبط با آب  چالش

68 .  

    
 بهبود و تحول در فرايند 

 

 وضع موجود ✓

 )شبه گازوييل (Oil Hot براي سيستم گرمايش مبدلها از

ميشده  لپا استفاده  اصفهان  در  90)يشگاه  مكعب  متر 

تغيير سيستم گرمايشي نواحي  

استخراج و تفكيك واحد آروماتيك از 

 به فرآيند جديد Oil Hot سيستم
69 .  



و در حال حاضر (     5000ppmتا  2000سولفور بين  ()سال

 .يشگاه اصفهان قادر به توليد و تامين آن نمي باشدلپا

 شرایط ایده آل مورد نظر  ✓

از گرمايشي  مدياي  تغيير  يا  يا   Oil Hot تامين  بخار  به 

امكان   نيز  و  ديگر  مناسب  هاي  تغيير جايگزيني  سنجي 

 فرآيند

 

    
 بهبود و تحول در فرايند 

 

طراحي  طريق  از  انرژي  مصرف  سازي  بهينه   با 

EVAPORATOR EED  اين خوراك  جريان  روي  بر 

خروجي   داغ  هاي  گاز  گرماي  از  ها  و  كور  شده  استفده 

عين حال   و در  ميگردد  وارد كوره  گاز  به صورت  خوراك 

بسيار كم شده و از كك گرفتگي   GAS FUEL مصرف

 .كويل هاي كوره جلوگيري مي گردد

 RECOVERY HEAT بطراحي و نص

EVAPORATOR FEED  بر روي

به كوره هاي  مايع ورودي  EDC خوراك

R-501A-/B/B  واحدVC 

 

70 .  

    
 تحول در فرايند بهبود و  

 

اين حوزه ميتوان به   از دانش فني  استفاده  با طراحي جديد و 

بهينه سازي احتراق و كاهش مصرف سوخت و افزايش طول عمر  

تشكيل كك   از  حال  عين  در  كرد.  كمك  ها  كوره  هاي  كويل 

از تشكيل اجتناب  جلوگيري شده و توليد  Spot Hot بواسطه 

 .مستمر حفظ خواهد شد

 Burner طراحي، مدلسازي و ساخت

براي تمامي كوره هاي   Tip Burner و

 پتروشيمي بندرامام 
71 .  

     

  بررسي كيفيت آب ورودي، تصفيه شيميايي آب گردشي و 

و  (BLOW OWN) امكان تصفيه آب تخليه شده بررسي

جنس  برگشت   بررسي  كولينگ،  آب  سيستم  به  آن 

كه و   تجهيزاتي  شده  استفاده  كننده  آب خنك  شبكه    در 

شيميايي   مواد  آنهاانتخاب  با  متناسب  بررسي  ،  مناسب 

نظارت و كاهش  ميزان اتلاف آب در برج هاي خنك كننده ، 

بررسي   گردشي،  آب  در  شيميايي  مواد  از  استفاده  ميزان 

قديمي و در صورت مجدد پارامترهاي فرض شده در طراحي  

اعمال تغييرات جديد براي نياز ارايه طراحي ، بهينه سازي و  

بدون در نظر  كولينگ  دستيابي به دماي مناسب براي آب  

بررسي راهكارهاي افزايش راندمان 

 برجهاي خنك كننده

 

72 .  



و با شرايط  اختلافات موجود دستگاهي    گرفتن خرابي ها 

نمودن آنها وجود    طراحي كه در زمان اورهال امكان برطرف

 دارد.

     

كانورتور   استيلن  راكتور  نصب  و  طراحي  سازي  )با  اشباع 

ميتوان اين مقدار استيلن را به اتيلن تبدل نموده   (استيلن

 .و مشكل را كامال برطرف نمود

طراحي، ساخت، و نصب راكتور استيلن 

گازي  HCL كانورتور بر روي خوراك 

 VCواحد  بخش اكسي كلريناسيون
73 .  

     

توليد شده در رآكتور و ارايه راهكاري بررسي مواد سنگين  

عملكرد  نحوه  در  تغيير  و  شيميايي  مواد  از  استفاده  براي 

تركيبات   حداكثري  حذف  كه  نحوي  به  موجود  سيستم 

 .سنگين انجام شود

بررسي راه هاي افزايش بهره وري  

سيستم حذف تركيبات سنگين از 

دي  گازهاي خروجي از رآكتور هاي

 MTBEهيدروژناسيون بوتان در واحد 

74 .  

     

براي توربين اصلي واحد  HPS از بخار MTBE در واحد

از توربين بصورت .استفاده مي شود  عمده بخار خروجي 

LPS  و مبدل ريبويلر ها  فشار در  كم  بخار  اين  از  و  بوده 

هاي حرارتي استفاده مي شود. طراحي يا تيونينگ توربين  

واحد و خصوصا  به نحوي است كه بر اساس شرايط واقعي  

تن بر ساعت    10در فصول گرم سال همواره حدودا مقدار  

از طريق سايلنسر براي كنترل فشار هدر بخار   LPS بخار

به اتمسفر تخليه مي شود. اين بخار عمال با فشاري معادل  

 .شود فشار اتمسفريك خارج مي

بهينه سازي و بررسي راهكارهاي  

 جلوگيري از هدر رفت بخار كم فشار

LPS در واحد MTBE 

 

75 .  

     

تابشي بخش  در  كوره  اجزاي  فلزي  ذرات  و  دوده   خاكه، 

Radiation بخش به  احتراق  از  حاصل  گازهاي  توسط 

روي   Convection جابجايي بر  آنجا  در  و  شده  منتقل 

كويل ها و فين ها نشسته و عمال انتقال حرارت را در اين  

 .بخش مختل مي كنند

جهت  Blower Soot ساخت داخلي

حذف خاكه ها و دوده هاي ناشي از 

 بخشگازهاي حاصل از احتراق در 

كليه كوره   Convection جابجايي

 هاي شركت پتروشيمي بندرامام 

76 .  



     

از بستر هاي جاذب براي خشك كردن  MTBE در واحد

و  رطوبت  گرفتن  و  هيدروكربني  مايع  يا  و  گازي  جريان 

ها   جريان  اين  از  احياي  سولفور  براي  شود.  مي  استفاده 

نرمال مترمكعب هيدروژن    18000متناوب اين بستر ها از  

اين  اكنون  هم  و  استفاده شده  سولفور  از  عاري  و  خشك 

و  ارسال  فلر  به  سولفور  و  رطوبت  داشتن  بدليل  گازها 

 .سوزانده مي شوند

مطالعه، طراحي و بررسي راهكارهاي 

بازيابي گاز خروجي احيا بسترهاي 

واحد  جاذب رطوبت و سولفور در

MTBE  (D-2007  )

(1800Nm3/hr ) 

 

77 .  

     

به دليل خورندگي در مسيرهاي منتهي به راكتورهاي ناحيه 

متر مكعب بر ساعت،    320با خوراك   MTBE واحد  300

اسكرين گرفتگي  باعث  آهن  براده   Screen ذرات 

سنتز  از    ميMTBE راكتورهاي  باعث  خود  كه  شوند 

شدن يكي از راكتورها مي شود تا تميزكاري  سرويس خارج  

 .صورت گيرد 

بررسي امكان حذف و يا كاهش  

خوردگي و ارايه راهكار جهت ارتقا 

 سيستم فيلتراسيون بخش سنتز 

MTBE 

 

78 .  

     

 سيال فراينديVC واحد 408E , -405E-در مبدلهاي  

EDC   درجه سانتي گراد و فشار حدود    80در دماي حدود

مستعد    0.1 شدت  به  دارد  قرار  پيوسته  درون  كه  بار 

پليمريزاسيون ناخواسته است و با گذشت زمان و خصوصا 

گرم شدن هوا و آب كولينگ، اليه اي از پليمر روي سطح  

بازدهي   زيادي  ميزان  به  و  شده  تشكيل  تيوبها  خارجي 

ا كاهش ميدهد كه منجر به افزايش  حرارتي مبدلهاي فوق ر

باارزش مياني  محصول  خلوصEDC هدررفت  كاهش   و 

Cut Side ميگردد؛ باتوجه به محل تشكيل پليمر، امكان

تميزكاري مكانيكي مبدل وجود ندارد و با روشهاي معمول 

كميكال واش نيز تميز نمي شوند و لذا واحد متوقف و مبدل  

  ارسال مي  Retube تعويض ميگردد و مبدل معيوب جهت

 .گردد

بررسي امكان جابجايي سيال پوسته و  

-E-408  ،Eلوله در مبدلهاي حرارتي 

 VCواحد  405

 

79 .  



     

با استفاده از كلر و   EDC با توجه به ماهيت واكنش توليد

  0.15درجه سانتي گراد و فشار    55اتيلن در دماي حدود  

مي باشد،  بار و نوع كاتاليست راكتور كه گرانول هاي آهن  

خوردگي در اين بخش افزايش يافته است. عمال كاتاليست  

واكنش   در  نامشخص  داليل  به  رآكتور  در  موجود  آهن 

شركت نكرده و بدنه آهني رآكتور ظاهرا در واكنش شركت  

 .كرده و خورده مي شود

بررسي راهكارهاي كاهش خوردگي در  

 راكتور توليد اتيلن دي كلرايد واحد

DC ( Direct Chlorination) 
80 .  

     

 Isomer حلالدر حال حاضر در يك برج با استفاده از  

9C  ،EDC موجود در جريان گازي واحد VCM   جذب و

ديگر برج  به   EDC در  و  حالل جداسازي  از  جذب شده 

 .چرخه توليد بر مي گردد

بوسيله حالل   EDC تغيير فرايند جذب

بدين گونه كه به جاي استفاده از برج 

ل ، از روش لاح   دفع وهاي جذب و 

 هاي نوين در جهت استخراج بخارات

EDC همراه گازهاي خروجي در واحد 

VCM 
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طي ساليان گذشته به دليل تغيير  VC پساب خروجي واحد

در برخي از فرايندهاي واحد ، دچار تغيير شده است. اين  

تغييرات به مرور منجر به بارگذاري بر روي پساب خروجي  

پايش و كنترل اين پساب گرديده   و كاهش سيستم هاي 

است. در حال حاضر مانيتورينگ لحظه اي اين پساب صرفا  

روي به   pH بر  و  محدوديت  با  آن  كنترل  و  شده  انجام 

 .گيرد سختي صورت مي

ح و بهينه سازي كنترل المان هاي  لااص

 VC( Pit-D) پساب خروجي واحد
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